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	+ 0,5
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	От s до 3s
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	[bookmark: i1382964][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x234.jpg]
	От 1,0 до 1,5
	0
	+ 0,5
	6
	1,0
	 0,5

	
	
	
	Св. 1,5 до 3,0
	1
	 1,0
	7
	1,5
	 1,0

	
	
	
	Св. 3,0 до 4,0
	2
	+ 1,0
- 0,5
	8
	2,0
	


[bookmark: i1395510]Таблица 9
Размеры, мм
	[bookmark: i1407044]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
	e, не более
	g
 1

	
	подготавливаемых кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	

	С7
	[bookmark: i1418899][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x236.jpg]
	[bookmark: i1426861][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x238.gif]
	2
	2
	 1,0
	8
	1,5

	
	
	
	Св. 2 до 4
	
	
	9
	

	
	
	
	Св. 4 до 5
	
	+ 1,5
- 1,6
	10
	2,0


[bookmark: i1432927]Таблица 10
Размеры, мм
	[bookmark: i1448487]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	h
 1
	f
 1
	e, не более
	e1, не более

	
	подготавливаемых кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	
	
	

	С42
	[bookmark: i1454748][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x240.jpg]
	[bookmark: i1464878][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x242.jpg]
[bookmark: i1472100][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x244.jpg]
	От 6 до 8
	4
	7
	10
	12

	
	
	
	Св. 8 до 10
	6
	9
	12
	14

	
	
	
	Св. 10 до 12
	8
	11
	14
	16


[bookmark: i1481871]Таблица 11
Размеры, мм
	[bookmark: i1495279]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
	g

	
	подготавливаемых кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С8
	[bookmark: i1507948][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x246.jpg]
	[bookmark: i1515002][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x248.jpg]
	От 3 до 5
	8
	+ 0,5
	1,0
	 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	24
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	35
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	49
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	53
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	64
	
	
	


[bookmark: i1521014]Таблица 12
Размеры, мм
	[bookmark: i1533414]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
 1
	e
	e1
 2
	g

	
	подготавливаемых кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред откл.
	
	Номин
	Пред откл.

	С9
	[bookmark: i1541438][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x250.jpg]
	[bookmark: i1551482][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x252.jpg]
	От 3 до 5
	3
	10
	 2
	4
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	
	14
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	4
	18
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	22
	
	6
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	5
	26
	 3
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	34
	
	8
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	41
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	49
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	53
	4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	60
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	64
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	68
	
	
	
	


[bookmark: i1568617]Таблица 13
Размеры, мм
	[bookmark: i1576031]Условное обозначение
сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
 1
	е
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С10
	[image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x254.gif]
	[bookmark: i1582299][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x256.jpg]
	От 3 до 5
	3
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 8до11
	4
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	5
	26
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	49
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	53
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	64
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	68
	
	
	


[bookmark: i1593671]Таблица 14
Размеры, мм
	[bookmark: i1605922]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	b
 1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С11
	[bookmark: i1614865][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x258.jpg]
	[bookmark: i1625226][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x260.jpg]
	От 3 до 5
	3
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	4
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	5
	26
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	49
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	53
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	64
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	68
	
	
	


[bookmark: i1631388]Таблица 15
Размеры, мм
	[bookmark: i1647367]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С12
	[bookmark: i1654421][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x262.jpg]
	[bookmark: i1661814][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x264.jpg]
	От 3 до 5
	8
	 2
	8
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	10
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	20
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	24
	 3
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	28
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	35
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	41
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	49
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	53
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	64
	
	
	
	


[bookmark: i1676547]Таблица 16
Размеры, мм
	[bookmark: i1684243]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	R
 1
	e
	e1
 2
	s = s1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С13
	[bookmark: i1692875][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x266.jpg]
	[bookmark: i1708713][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x268.jpg]
	От 15 до 17
	8
	16
	 3
	10
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	17
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	18
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	19
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	20
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	22
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	24
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	26
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	28
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	34
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	10
	36
	 5
	14
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	
	40
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	
	42
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	
	46
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	
	48
	
	
	
	


[bookmark: i1712565]Таблица 17
Размеры, мм
	[bookmark: i1725348]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	h1
 1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Предв. откл.

	С14
	[bookmark: i1735983][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x270.gif]
	[bookmark: i1748785][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x272.jpg]
	От 15 до 17
	10
	16
	 3
	10
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	17
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	18
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	19
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	20
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	12
	22
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	24
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	26
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	28
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	34
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	
	36
	 5
	14
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	
	40
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	
	42
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	
	46
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	
	48
	
	
	
	


[bookmark: i1756762]Таблица 18
Размеры, мм
	[bookmark: i1766646]Условное обозначение
сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С15
	[bookmark: i1771986][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x274.jpg]
	[bookmark: i1785262][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x276.jpg]
	От 8 до 11
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 11 до 14
	12
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 14 до 17
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 17 до 20
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 49 до 44
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	39
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	45
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	51
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	58
	
	
	


[bookmark: i1795776]Таблица 19
Размеры, мм
	[bookmark: i1801924]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s = s1
	R
 1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C16
	[bookmark: i1811515][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x278.jpg]
	[bookmark: i1824897][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x280.jpg]
	От 30 до 32
	8
	16
	 3
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	17
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	19
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	21
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	23
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	10
	24
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	
	27
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	
	29
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 106
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 106 до 112
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 112 до 118
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 118 до 120
	
	38
	
	
	


[bookmark: i1833961]Таблица 20
Размеры, мм
	[bookmark: i1842445]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	e1
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С43
	[bookmark: i1856501][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x282.jpg]
	[bookmark: i1862126][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x284.jpg]
	От 12 до 14
	18
	 2
	15
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 14 до 17
	19
	 3
	16
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	20
	
	17
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	22
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	24
	
	19
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	27
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	30
	
	21
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	33
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	36
	
	23
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	39
	
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	42
	
	27
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	45
	
	29
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	48
	
	31
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	51
	 4
	33
	 3
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	54
	
	35
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	57
	
	37
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	60
	
	39
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	63
	
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	66
	
	43
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	69
	
	45
	
	
	


[bookmark: i1878800]Таблица 21
Размеры, мм
	[bookmark: i1881604]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С17
	[bookmark: i1894080][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x286.jpg]
	[bookmark: i1904222][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x288.jpg]
	От 3 до 5
	8
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	19
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3
	
	

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	47
	
	
	

	
	
	
	Св. 49 до 44
	52
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	65
	
	
	


[bookmark: i1911305]Таблица 22
Размеры, мм
	[bookmark: i1924590]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
 1
	e
	e1
 1
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С18
	[bookmark: i1931494][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x290.jpg]
	[bookmark: i1941449][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x292.jpg]
	От 3 до 5
	3
	10
	 2
	4
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	
	16
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	4
	20
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	24
	
	6
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	5
	28
	 3
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	36
	
	8
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	40
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	48
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	50
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	54
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	60
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	63
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	68
	
	
	
	


[bookmark: i1953430]Таблица 23
Размеры, мм
	[bookmark: i1963036]Условное обозначение
сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s = s1
	b
 1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C19
	[bookmark: i1976007][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x294.jpg]
	[bookmark: i1982224][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x296.jpg]
	От 6 до 10
	8
	17
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 10 до 14
	
	19
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 18
	
	22
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 18 до 22
	
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 22 до 26
	12
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 26 до 30
	
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 30 до 35
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 35 до 40
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 47
	
	34
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 47 до 54
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 54 до 60
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 66
	
	40
	 5
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 66 до 72
	
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 72 до 78
	
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 78 до 85
	
	52
	
	
	

	
	
	
	Св. 85 до 92
	
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 92 до 100
	
	60
	
	
	


[bookmark: i1992472]Таблица 24
Размеры, мм
	[bookmark: i2006676]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	b
 1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C20
	[bookmark: i2015802][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x298.jpg]
	[bookmark: i2025266][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x300.jpg]
	От 3 до 5
	3
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	4
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	5
	28
	 3
	
	+ 2,0
-0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	50
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	54
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	63
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	68
	
	
	


[bookmark: i2034478]Таблица 25
Размеры, мм
	[bookmark: i2044007]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С21
	[bookmark: i2057892][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x302.jpg]
	[bookmark: i2064758][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x304.gif]
	От 3 до 5
	8
	 2
	8
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	10
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	19
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	34
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	42
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	47
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	52
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	54
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	
	


[bookmark: i2078653]Таблица 26
Размеры, мм
	[bookmark: i2083936]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	c
+2
-1
	h
+2
-1
	f
+2
-1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл

	C45
	[bookmark: i2095026][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x306.jpg]
	[bookmark: i2104500][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x308.gif]
[bookmark: i2116767][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x310.jpg]
	От 8 до 11
	4
	6
	12
	14
	2
	18
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 11 до 14
	
	
	
	16
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	
	
	
	20
	3
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	7
	9
	14
	24
	
	20
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	
	
	27
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	
	
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	10
	12
	16
	34
	
	22
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	
	
	36
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	
	
	38
	
	
	
	


[bookmark: i2126446]Таблица 27
Размеры, мм
	[bookmark: i2137595]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С23
	[bookmark: i2141069][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x312.jpg]
	[bookmark: i2157558][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x314.jpg]
	От 15 до 17
	26
	 3
	10
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	28
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	33
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	34
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	35
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	36
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	38
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	40
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	42
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	46
	 5
	14
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	48
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	50
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	52
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	54
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	60
	
	
	
	


[bookmark: i2166244]Таблица 28
Размеры, мм
	[bookmark: i2174537]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	e1
 2
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	Номин.
	Пред. откл.

	С24
	[bookmark: i2187969][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x316.jpg]
	[bookmark: i2196140][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x318.jpg]
	От 15 до 17
	24
	 3
	10
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	28
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	30
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	32
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	34
	
	12
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	36
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	38
	 4
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	40
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	42
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	44
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	46
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	48
	 5
	14
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	50
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	52
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	54
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	56
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	58
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	60
	
	
	
	


[bookmark: i2205424]Таблица 29
Размеры, мм
	[bookmark: i2215243]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С25
	[bookmark: i2228794][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x320.jpg]
	[bookmark: i2232410][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x322.jpg]
	Св. 8 до 11
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 11 до 14
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	14
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 49 до 44
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	39
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	45
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	51
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	57
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 106
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 106 до 112
	63
	
	
	

	
	
	
	Св. 112 до 118
	66
	
	
	

	
	
	
	Св. 118 до 120
	68
	
	
	


[bookmark: i2243116]Таблица 30
Размеры, мм
	[bookmark: i2252466]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s = s1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	С26
	[bookmark: i2267379][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x324.jpg]
	[bookmark: i2274453][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x326.jpg]
	От 30 до 34
	23
	 3
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 34 до 38
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 38 до 42
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 42 до 46
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 46 до 50
	27
	
	
	

	
	
	
	Св. 50 до 54
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 54 до 60
	29
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 66
	31
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 66 до 72
	33
	
	
	

	
	
	
	Св. 72 до 78
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 78 до 84
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 84 до 90
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 90 до 96
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 96 до 100
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 108
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 108 до 116
	46
	
	
	

	
	
	
	Св. 116 до 124
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 124 до 132
	50
	 5
	
	

	
	
	
	Св. 132 до 140
	52
	
	
	

	
	
	
	Св. 140 до 148
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 148 до 156
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 156 до 164
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 164 до 170
	64
	
	
	

	
	
	
	Св. 170 до 175
	68
	
	
	


[bookmark: i2282149]Таблица 31
Размеры, мм
	[bookmark: i2298226]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s = s1
	h
 1
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C27
	[bookmark: i2306959][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x328.jpg]
	[bookmark: i2318948][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x330.gif]
	От 30 до 34
	8
	17
	 3
	0,5
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 34 до 38
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 38 до 42
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 42 до 46
	
	21
	
	
	

	
	
	
	Св. 46 до 50
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 50 до 54
	
	23
	
	
	

	
	
	
	Св. 54 до 60
	
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 66
	12
	28
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 66 до 72
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 72 до 78
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 78 до 84
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 84 до 90
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 90 до 96
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 96 до 100
	
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 108
	
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 108 до 116
	20
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 116 до 124
	
	46
	
	
	

	
	
	
	Св. 124 до 132
	
	50
	 5
	
	

	
	
	
	Св. 132 до 140
	
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 140 до 148
	
	57
	
	
	

	
	
	
	Св. 148 до 156
	
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 156 до 164
	
	64
	
	
	

	
	
	
	Св. 164 до 170
	
	68
	
	
	

	
	
	
	Св. 170 до 175
	
	72
	
	
	


[bookmark: i2328706]Таблица 32
Размеры, мм
	[bookmark: i2332715]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s=s1
	e
	e1
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C39
	[bookmark: i2346325][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x332.jpg]
	[bookmark: i2356578][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x334.jpg]
	От 12 до 14
	16
	 2
	11
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 14 до 17
	18
	 3
	12
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	20
	
	13
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	22
	
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	25
	
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	28
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	30
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	32
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	35
	
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	38
	
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	41
	
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	44
	
	27
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	47
	
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	49
	 4
	29
	 3
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	51
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	53
	
	31
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	55
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	57
	
	33
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	60
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	63
	
	35
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 106
	66
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 106 до 112
	69
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 112 до 118
	72
	
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 118 до 120
	75
	
	42
	
	
	


[bookmark: i2368974]Таблица 33
Размеры, мм
	[bookmark: i2374204]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s=s1
	e
	e1
	g = g1

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	C40
	[bookmark: i2384981][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x336.jpg]
	[bookmark: i2394429][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x338.jpg]
	От 12 до 14
	20
	 2
	10
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3
	11
	
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	23
	
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	24
	
	13
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	25
	
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	26
	
	15
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	27
	
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	28
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	29
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	30
	
	21
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	31
	
	23
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	32
	
	25
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	33
	
	27
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	34
	 4
	29
	 3
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	36
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	38
	
	31
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	40
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	42
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	44
	
	36
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	47
	
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 100 до 106
	50
	
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 106 до 112
	52
	
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 112 до 118
	54
	
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 118 до 120
	56
	
	46
	
	
	


[bookmark: i2402811]Таблица 34
Размеры, мм
	[bookmark: i2413948]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	b
	R
	i
	e, не более
	 

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	У1
	[bookmark: i2421297][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x340.gif]
	[bookmark: i2431403][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x342.jpg]
	От 1 до 2
	0
	+ 0,5
	От s
до 2s
	От s
до 3s
	2s + 3
	 

	
	
	
	Св. 2 до 4
	
	+ 1,0
	
	
	
	 


* Размер для справок.
[bookmark: i2446390]Таблица 35
Размеры, мм
	[bookmark: i2456098]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	R
	e, не более
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	
	Номин.
	Пред. откл.

	У2
	[bookmark: i2467668][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x344.gif]
	[bookmark: i2474621][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x346.jpg]
	От 1 до 2
	От s
до 2 s
	5
	0
	+ 1

	
	
	
	Св. 2 до 6
	
	7
	
	+ 2

	
	
	
	Св. 6 до 9
	
	13
	
	

	
	
	
	Св. 9 до 12
	
	17
	
	


[bookmark: i2487867]Таблица 36
Размеры, мм
	[bookmark: i2494597]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	n
	b
	е, не более
	 

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	У4
	[bookmark: i2502671][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x348.gif]
	[bookmark: i2516832][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x350.gif]
	От 0,1 до 1,5
	От 0
до 0,5s
	0
	+ 0,5
	6
	 

	
	
	
	Св. 1,5 до 3,0
	
	
	+ 1,0
	8
	 

	
	
	
	Св. 3,0 до 5,0
	
	
	+ 2,0
	10
	 

	
	
	
	Св. 5,0 до 6,0
	
	
	
	12
	 


[bookmark: i2524028]Таблица 37
Размеры, мм
	[bookmark: i2531098]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	n
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл

	У4
	[bookmark: i2544219][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x352.jpg]
	[bookmark: i2554813][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x354.jpg]
	От 0,1 до 1,5
	От 0,5s
до s
	0
	+ 0,5

	
	
	
	Св. 1,5 до 3,0
	
	
	+ 1,0

	
	
	
	Св. 3,0 до 30,0
	
	
	+ 2,0


[bookmark: i2565952]Таблица 38
Размеры, мм
	[bookmark: i2577858]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	n
	b
	е, не более
	 

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	У5
	[bookmark: i2587718][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x356.jpg]
	[bookmark: i2592783][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x358.jpg]
	От 2 до 3
	От 0
до 0,5s
	0
	+ 1
	8
	 

	
	
	
	Св. 3 до 5
	
	
	+ 2
	10
	 

	
	
	
	Св. 5 до 6
	
	
	
	12
	 

	
	
	
	Св. 6 до 8
	
	
	
	14
	 


[bookmark: i2605662]Таблица 39
Размеры, мм
	[bookmark: i2613657]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	n
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл

	У5
	[bookmark: i2625222][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x360.jpg]
	[bookmark: i2638806][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x362.jpg]
	От 2 до 3
	От 0,5s
до s
	0
	+ 1

	
	
	
	Св. 3 до 30
	
	
	+ 2


[bookmark: i2647784]Таблица 40
Размеры, мм
	[bookmark: i2652693]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. окл.
	Номин.
	Пред. откл.

	У6
	[bookmark: i2665595][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x364.gif]
	[bookmark: i2678193][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x366.jpg]
	От 3 до 5
	8
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	24
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	35
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	49
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	53
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	64
	
	
	


[bookmark: i2686204]Таблица 41
Размеры, мм
	[bookmark: i2694496]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. окл.
	Номин.
	Пред. откл.

	У7
	[bookmark: i2707658][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x368.jpg]
	[bookmark: i2711916][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x370.jpg]
	От 3 до 5
	8
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	24
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	35
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	41
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	49
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	53
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	64
	
	
	


[bookmark: i2721722]Таблица 42
Размеры, мм
	[bookmark: i2738830]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	e
	e1
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	У8
	[bookmark: i2746354][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x372.gif]
	[bookmark: i2756011][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x374.jpg]
	От 8 до 11
	10
	 2
	9
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 11 до 14
	12
	
	11
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	14
	 3
	12
	 2
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	16
	
	14
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	18
	
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	20
	
	18
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	22
	
	20
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	24
	
	22
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	26
	
	24
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	28
	
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	30
	
	28
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	32
	
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	34
	
	32
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	36
	
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	39
	 4
	37
	 4
	
	+ 3,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	42
	
	40
	
	
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	45
	
	43
	
	
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	 
	
	46
	
	
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	 
	
	48
	
	
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	54
	
	52
	
	
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	58
	
	56
	
	
	


[bookmark: i2764709]Таблица 43
Размеры, мм
	[bookmark: i2777601]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	У9
	[bookmark: i2787897][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x376.jpg]
	[bookmark: i2793979][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x378.jpg]
	От 3 до 5
	8
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	19
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	47
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	52
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	65
	
	
	


[bookmark: i2806764]Таблица 44
Размеры, мм
	[bookmark: i2811763]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e
	g

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	У10
	[bookmark: i2825935][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x380.gif]
	[bookmark: i2834203][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x382.gif]
	От 3 до 5
	8
	 2
	0,5
	+ 1,5
- 0,5

	
	
	
	Св. 5 до 8
	12
	
	
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	16
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	19
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3
	
	+ 2,0
- 0,5

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	34
	
	
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	38
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	42
	
	
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	47
	
	
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	52
	 4
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	54
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	56
	
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	60
	
	
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	64
	
	
	


[bookmark: i2841371]Таблица 45
Размеры, мм
	[bookmark: i2853222]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл

	Т1
	[bookmark: i2866700][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x384.jpg]
	[bookmark: i2872343][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x386.jpg]
	От 2 до 3
	0
	+ 1

	
	
	
	Св. 3 до 15
	
	+ 2

	
	
	
	Св. 15 до 40
	
	+ 3


[bookmark: i2885552]Таблица 46
Размеры, мм
	[bookmark: i2895749]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл

	Т3
	[bookmark: i2907169][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x388.jpg]
	[bookmark: i2918750][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x390.jpg]
	От 2 до 3
	0
	+ 1

	
	
	
	Св. 3 до 15
	
	+ 2

	
	
	
	Св. 15 до 40
	
	+ 3


[bookmark: i2922526]Таблица 47
Размеры, мм
	[bookmark: i2934877]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т6
	[bookmark: i2946218][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x392.jpg]
	[bookmark: i2954871][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x394.jpg]
	От 3 до 5
	7
	 2

	
	
	
	Св. 5 до 8
	10
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	14
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	18
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	33
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	36
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	40
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	47
	 4

	
	
	
	Св. 44 до 48
	50
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	54
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	58
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	62
	


[bookmark: i2965364]Таблица 48
Размеры, мм
	[bookmark: i2972815]Условное обозначение сварного соединения
	Конструктивные элементы
	s
	e

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т7
	[bookmark: i2988778][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x396.jpg]
	[bookmark: i2994652][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x398.jpg]
	От 3 до 5
	7
	 2

	
	
	
	Св. 5 до 8
	10
	

	
	
	
	Св. 8 до 11
	14
	

	
	
	
	Св. 11 до 14
	18
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	22
	 3

	
	
	
	Св. 17 до 20
	26
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	30
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	33
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	36
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	40
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	44
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	47
	 4

	
	
	
	Св. 44 до 48
	50
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	54
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	58
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	62
	


[bookmark: i3001648]Таблица 49
Размеры, мм
	[bookmark: i3016348]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	R
 1
	e

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т2
	[bookmark: i3026993][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x400.jpg]
	[bookmark: i3034945][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x402.jpg]
	От 15 до 17
	8
	14
	 3

	
	
	
	Св. 17 до 20
	
	15
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	
	16
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	
	17
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	
	18
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	20
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	22
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	24
	 4

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	25
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	28
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	30
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	32
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	10
	34
	 5

	
	
	
	Св. 64 до 70
	
	36
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	
	38
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	
	40
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	
	42
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	
	44
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	
	46
	


[bookmark: i3043123]Таблица 50
Размеры, мм
	[bookmark: i3051750]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	е

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т8
	[bookmark: i3062375][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x404.jpg]
	[bookmark: i3078919][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x406.jpg]
	От 8 до 11
	9
	 2

	
	
	
	Св. 11 до 14
	11
	

	
	
	
	Св. 14 до 17
	12
	 3

	
	
	
	Св. 17 до 20
	14
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	16
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	18
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	20
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	22
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	24
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	26
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	28
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	30
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	32
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	34
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	37
	 4

	
	
	
	Св. 64 до 70
	40
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	43
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	46
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	48
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	52
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	56
	


[bookmark: i3088356]Таблица 51
Размеры, мм
	[bookmark: i3092683]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	е

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т9
	[bookmark: i3104959][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x408.jpg]
	[bookmark: i3112460][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x410.jpg]
	От 12 до 14
	8
	 2

	
	
	
	Св. 14 до 17
	10
	 3

	
	
	
	Св. 17 до 20
	12
	

	
	
	
	Св. 20 до 24
	14
	

	
	
	
	Св. 24 до 28
	16
	

	
	
	
	Св. 28 до 32
	17
	

	
	
	
	Св. 32 до 36
	18
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	19
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	20
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	21
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	22
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	24
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	26
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	28
	 4

	
	
	
	Св. 64 до 70
	30
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	32
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	34
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	36
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	38
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	40
	


[bookmark: i3126390]Таблица 52
Размеры, мм
	[bookmark: i3133110]Условное обозначение сварного элемента
	Конструктивные элементы
	s
	R
 1
	e

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл.

	Т5
	[bookmark: i3141463][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x412.jpg]
	[bookmark: i3153581][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x414.jpg]
	От 30 до 32
	8
	14
	 3

	
	
	
	Св. 32 до 36
	
	15
	

	
	
	
	Св. 36 до 40
	
	16
	

	
	
	
	Св. 40 до 44
	
	17
	

	
	
	
	Св. 44 до 48
	
	18
	

	
	
	
	Св. 48 до 52
	
	19
	

	
	
	
	Св. 52 до 56
	
	20
	

	
	
	
	Св. 56 до 60
	
	21
	

	
	
	
	Св. 60 до 64
	10
	22
	 4

	
	
	
	Св. 64 до 70
	
	23
	

	
	
	
	Св. 70 до 76
	
	24
	

	
	
	
	Св. 76 до 82
	
	25
	

	
	
	
	Св. 82 до 88
	
	26
	

	
	
	
	Св. 88 до 94
	
	27
	

	
	
	
	Св. 94 до 100
	
	28
	

	
	
	
	Св. 100 до 106
	
	30
	

	
	
	
	Св. 106 до 112
	
	32
	

	
	
	
	Св. 112 до 118
	
	34
	

	
	
	
	Св. 118 до 120
	
	36
	


[bookmark: i3165405]Таблица 53
Размеры, мм
	[bookmark: i3173196]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	В
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл

	Н1
	[bookmark: i3184439][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x416.jpg]
	[bookmark: i3198827][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x418.jpg]
	От 2 до 5
	3 - 20
	0
	+ 1,0

	
	
	
	Св. 5 до 10
	8 - 40
	
	+ 1,5

	
	
	
	Св. 10 до 29
	12 - 100
	
	+ 2,0

	
	
	
	Св. 29 до 60
	30 - 240
	
	


[bookmark: i3206368]Таблица 54
Размеры, мм
	[bookmark: i3214217]Условное обозначение свариваемого соединения
	Конструктивные элементы
	s
	В
	b

	
	подготовленных кромок свариваемых деталей
	сварного шва
	
	
	Номин.
	Пред. откл

	Н2
	[bookmark: i3226435][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x420.jpg]
	[bookmark: i3234682][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x422.gif]
	От 2 до 5
	3 - 20
	0
	+ 1,0

	
	
	
	Св. 5 до 10
	8 - 40
	
	+ 1,5

	
	
	
	Св. 10 до 29
	12 - 100
	
	+2,0

	
	
	
	Св. 29 до 60
	30 - 240
	
	


[bookmark: i3241694][bookmark: i3254465]4. Сварка стыковых соединений деталей неодинаковой толщины при разнице, не превышающей значений, указанных в табл. 55, должна проводиться так же, как деталей одинаковой толщины; конструктивные элементы подготовленных кромок и размеры сварного шва следует выбирать по большей толщине.
[bookmark: i3267147]Таблица 55
мм
	[bookmark: i3273974]Толщина тонкой детали
	Разность толщин деталей

	От 1 до 4
	1

	Св. 4 до 20
	2

	Св. 20 до 30
	3

	Св. 30
	4


Для осуществления плавного перехода от одной детали к другой допускается наклонное расположение поверхности шва (черт. 1).
[bookmark: i3286900][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x424.jpg]
[bookmark: i3294157]Черт. 1
При разности в толщине свариваемых деталей свыше значений, указанных в табл. 55, на детали, имеющей большую толщину s1, должен быть сделан скос с одной или двух сторон до толщины тонкой детали s, как указано на черт. 2, 3 и 4. При этом конструктивные элементы подготовленных кромок и размеры сварного шва следует выбирать по меньшей толщине.
[bookmark: i3301577][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x426.jpg]
[bookmark: i3313282]Черт. 2
[bookmark: i3325261][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x428.jpg]
[bookmark: i3333337]Черт. 3
[bookmark: i3341188][image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x430.jpg]
[bookmark: i3355342]Черт. 4
[bookmark: i3365468][bookmark: i3378785]5. Допускается смещение свариваемых кромок перед сваркой относительно друг друга, не более:
[bookmark: i3388063][bookmark: i3392456]0,5 мм - для деталей толщиной до 4 мм;
[bookmark: i3404284][bookmark: i3411922]1,0 мм - для деталей толщиной 4 - 10 мм;
[bookmark: i3426057][bookmark: i3438891]0,1s, но не более 3 мм - для деталей толщиной 10 - 100 мм;
[bookmark: i3446198][bookmark: i3453717]0,01s + 2 мм, но не более 4 мм - для деталей толщиной более 100 мм.
[bookmark: i3468959][bookmark: i3476295]6. В стыковых, тавровых и угловых соединениях толщиной более 16 мм, выполняемых в монтажных условиях, допускается увеличение номинального значения b до 4 мм. При этом соответственно может быть увеличена ширина шва е, е1.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
[bookmark: i3484084][bookmark: i3494595]7. При сварке в положениях, отличных от нижнего, допускается увеличение размера g и g1 не более:
[bookmark: i3505641][bookmark: i3512094]1,0 мм - для деталей толщиной до 60 мм;
[bookmark: i3528855][bookmark: i3537339]2,0 мм - для деталей толщиной свыше 60 мм.
[bookmark: i3542220][bookmark: i3558906]8. При выполнении двустороннего шва с полным проплавлением перед сваркой с обратной стороны корень шва должен быть расчищен до чистого металла.
Для несимметричных соединений с двусторонним швом в случае строжки корня первого шва допускается увеличение размеров подварочного шва до размеров первого шва.
[bookmark: i3568121][bookmark: i3576999]9. Размер и предельные отклонения катета углового шва К, К1 должны быть установлены при проектировании. При этом размер катета должен быть не более 3 мм для деталей толщиной до 3 мм включительно и 1,2 толщины более тонкой детали при сварке деталей толщиной свыше 3 мм. Предельные отклонения размера катета угловых швов от номинального значения приведены в приложении 3.
[bookmark: i3581215][bookmark: i3598941]8, 9. (Измененная редакция, Изм. № 1).
[bookmark: i3605843][bookmark: i3613800]10. (Исключен, Изм. № 1).
[bookmark: i3625696][bookmark: i3637411]11. Минимальные значения катетов угловых швов приведены в приложении 1.
[bookmark: i3646994][bookmark: i3651042]12. При применении электродов с более высоким временным сопротивлением разрыву, чем у основного металла, катет углового шва в расчетном соединении может быть уменьшен до значений, приведенных в приложении 2.
[bookmark: i3668447][bookmark: i3676936]13. Допускается выпуклость и вогнутость углового шва до 30 % его катета. При этом вогнутость не должна приводить к уменьшению значения катета Кп (черт. 5), установленного при проектировании.
[image: http://files.stroyinf.ru/Data1/3/3930/x432.jpg]
Черт. 5
Примечание. Катетом Кп является катет наибольшего прямоугольного треугольника, вписанного во внешнюю часть углового шва. При симметричном шве за катет Кп принимается любой из равных катетов, при несимметричном шве - меньший.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
[bookmark: i3683210][bookmark: i3694014]14. Допускается применять установленные настоящим стандартом основные типы сварных соединений, конструктивные элементы и размеры сварных соединений при сварке в двуокиси углерода электродной проволокой диаметром 0,8 - 1,4 мм (УП).
[bookmark: i3706121][bookmark: i3716949]15. Допускается в местах перекрытия сварных швов и в местах исправления дефектов увеличение размеров швов до 30 % номинального значения.
[bookmark: i3727447][bookmark: i3733895]16. При подготовке кромок с применением ручного инструмента предельные отклонения угла скоса кромок могут быть увеличены до  5.
При этом соответственно может быть изменена ширина шва е, е1.
[bookmark: i3746395][bookmark: i3754101]15, 16. (Введены дополнительно, Изм. № 1).
[bookmark: i3761641][bookmark: i3772663][bookmark: i3784125][bookmark: i3791672]ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Рекомендуемое
мм
	[bookmark: i3805361]Предел текучести свариваемой стали, МПа
	Минимальный катет углового шва для толщины более толстого из свариваемых элементов

	
	От 3 до 4
	Св. 4 до 5
	Св. 5 до 10
	Св. 10 до 16
	Св. 16 до 22
	Св. 22 до 32
	Св. 32 до 40
	Св. 40 до 80

	До 400
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Св. 400 до 450
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	12


Примечание. Минимальное значение катета не должно превышать 1,2 толщины более тонкого элемента.
[bookmark: i3816999][bookmark: i3826507][bookmark: i3833972][bookmark: i3841465]ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Рекомендуемое
мм
	[bookmark: i3857194]Катет углового шва для отношения временного сопротивления разрыву металла шва к временному сопротивлению разрыву основного металла

	1,0
	1,1
	1,2
	1,3
	1,4

	4
	4
	4
	3
	3

	5
	5
	4
	4
	4

	6
	6
	5
	5
	4

	7
	7
	6
	6
	5

	8
	7
	7
	6
	6

	9
	8
	8
	7
	7

	10
	9
	9
	8
	7

	11
	10
	9
	9
	8

	12
	11
	10
	9
	9

	13
	12
	11
	10
	9

	14
	13
	12
	11
	10

	15
	14
	13
	12
	11

	16
	15
	14
	13
	12

	17
	16
	14
	13
	12

	18
	17
	15
	14
	13

	19
	17
	16
	15
	14

	20
	18
	17
	16
	14


[bookmark: i3863228][bookmark: i3873750][bookmark: i3886758][bookmark: i3895057]ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Рекомендуемое
мм
	[bookmark: i3901623]Номинальный размер катета углового шва
	Предельные отклонения размера катета углового шва от номинального значения

	От 3 до 5 включ.
	+ 1,0

	
	- 0,5

	Св. 5 до 8 включ.
	+ 2,0

	
	- 1,0

	Св. 8 до 12 включ.
	+ 2,5

	
	- 1,5

	Св. 12
	+ 3,0
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